MONTAR : CABECOTE DO MOTOR

DESDE OPR 09653

1. Ferramentas

[1b]

Figura : ESAP2VLD

Designacao Referéncia

[1a] compressor de molas de valvulas|FACOM U.43 LA
[1b] Anilha de apoio FACOM U.43 LA 16-21

[2]

Figura : ESAP3PWD




Designacdo ReferéncialReferéncia
[2] ferramenta para montagem dos vedantes das hastes das valvulas|4511-T.M [(-).0132-W

[3]

Figura : ESAP3PXD

Referéncia Referéncia

(-).0189-U

[3] Tampao de montagem do retentor de labios do eixo de comando de admissdo

[4D]

Figura : ESAP3PYD

Referéncia Referéncia

[4a] Tampa de montagem do retentor do eixo de comando|(-).0189-D1
[4b] Cone de montagem de retentor de eixo de comando [(-).0189-D2

ATENCAO : As pecas devem estar limpas e isentas de qualquer sinal de desgaste anormal ou de choque




2. Controle da planicidade

Figura : BIDP27LD

Controlar a planicidade do cabegote ; Com a ajuda de um jogo de calgos e de uma régua .
Defeito de planitude admitido : 0,05 mm méaximo.

NOTA : Para a limpeza dos planos de junta, utilizar produto decapante DECAPLOC 88 (ou equivalente).

Controlar o estado dos seguintes elementos :
¢ Sedes ¢ guias de valvulas
¢ Molas de valvulas
¢ Comando de valvulas
¢ Semi-carteres do eixo de comando
e Roscas
e Roscas

Efetuar as reparagdes necessarias (se necessario).

3. Montar

3.1. Vilvula antiretorno (Unicamente para uma motorizacio tipo EW10J4)
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Figura : BIDP27MD

Montar uma valvula antiretorno nova (1) (em "a").

ATENCAO : Verificar que a valvula antiretorno estd montada no sentido correto.

3.2. valvulas

ATENCAO : Respeitar a ordem de montagem.

Figura : BIDP27ND

Olear as hastes das valvulas.

Montar :

e As valvulas de escape (3)
¢ As valvulas de admissao (4)




3.3. Vedantes das hastes de valvulas
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Figura : BIDP27PD

Montar :
¢ Os retentores das valvulas (novos) ; Com a ferramenta [2]

¢ As molas das valvulas (5), (2)
e As cuvetas (6) ¢ (9)

Figura : BIDPIWGD

Comprimir as molas das valvulas (5), (2) ; Com a ferramenta [1].
Montar os meios-cones (8) e (7).
Desmontar a ferramenta [1].

3.4. Acessdrios no cabecote



Figura : BIDP27QD

3.5. Impulsores hidraulicos de recuperac¢iao da folga automatica

12a

Figura : BIDP27RD

(12) impulsor hidraulico.

Controlar a posi¢ao dos impulsores hidraulicos (12) (Comprimir o pistdo (12b) do impulsor entre o polegar e o indice).

Caso o pistdo (12b) parega bloqueado, a cdmara de alta pressdo "b" encontra-se cheia de 6leo e os impulsores hidraulicos (12) estdo em
extensao maxima.

Para esvaziar a cimara de alta pressdo "b", tirar o pistdo (12b) dando toques leves no impulsor hidraulico (12) num calgo de madeira.

n.n

Remover o dleo carregando na esfera (12a) ¢ esvaziar a cdmara de baixa pressdo "c".
NOTA : Na montagem, lubrificar a cdmara de baixa pressao (em "c").

Efetuar as reparagdes necessarias (Se necessario).



3.6. eixo de comando

Lubrificar :
e Os cames
e As partes de apoio do eixo de comando (cabega, arvores de cames, carteres das tampas de apoios do eixo de comando)

ATENCAO : Respeitar a ordem de montagem.

Montar as arvores de cames (11) e (14).

3.7. Semi-carteres do eixo de comando
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Figura : BIDP27SD

Verificar a presenca e o posicionamento correto das cavilhas (18).

Aplicar um corddo de produto de estanqueidade , em "d", no contorno dos planos de juntas das roscas interiores em que vao ser colocadc
os parafusos de fixag@o (produto de estanqueidade "AUTOJOINT NOIR" ou "OR").

Montar os carteres das tampas dos apoios do eixo de comando (10) e (15).



Figura : BIDP27TD

Método de aperto dos parafusos (seguindo a ordem indicada) :
e Pré-apertar a 0,5+ 0,1 m.daN (ordem de 1 a 12)
e Apertara 1 £0,1 m.daN (ordem de 1 a 12)

3.8. Retentores do eixo de comando

Figura : BIDP27UD

Montar a junta do eixo de comando (16) na ferramenta [4a] ; Com a ferramenta [4b].



Figura : BIDP27VD

Montar os retentores do eixo de comando (16) :
¢ Com a ferramenta [4a] (Motores EW10J4, EW10J4S)
¢ Por meio da ferramenta [3] ¢ do parafuso (19) (Motor EW10A)

3.9. Velas de ignicao
Montar as velas de igni¢do (13) ; Apertar a 2,8 = 0,3 m.daN.
3.10. Eletrovalvula de comando do variador de fase do eixo de comando

Montar a eletrovalvula de comando do desfasador de eixo de comando (VVT) (17) ; Apertar a 1 = 0,1 m.daN.
Montar o captor de referéncia do cilindro ; Apertar a 1 + 0,1 m.daN.



