CONTROLE : PRESSAO DE LINHA DA CAIXA DE VELOCIDADES AUTOMATICA (TIPOS AL4 E
ATS)

BVA AL4

IMPERATIVO : Respeitar as instrucdes de seguranca e de limpeza (i) .

1. Ferramentas

ferramenta Referéncia Designacao
[4601-T.F / 0333-F]|Flexivel e mandmetro

[4601-T.F]
[0333-F]

Figura : ESABID6T

[0338-T] Unido para tomada de pressdo de 6leo

[0338-T]

Figura : ESABOF6T

2. Controle da pressao

Colocar o veiculo sobre um elevador.

ATENCAO : Controle de auséncia do modo degradado da caixa de velocidades ; Através da ferramenta diagnostico.
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Figura : B2CD002D

Retirar o bujao (1).

Figura : B2CD008D

Ligar :
e A ferramenta [0338-T]
e A ferramenta [4601-T.F / 0333-F]

Condigoes de controlo :
¢ Posi¢do da alavanca de velocidades sobre "Park"
¢ Temperatura de 6leo da caixa de velocidades automatica : 60 °C
¢ Regime motor : 900 rpm

Dar a partida no motor.
Levantar a pressdo de linha.



A pressdo de linha deve estar compreendida entre 2,45 bars no minimo e 2,85 bars no maximo.
Remover :

¢ A ferramenta [0338-T]

o A ferramenta [4601-T.F / 0333-F]

IMPERATIVO : Quando do desacoplamentos das ferramentas [0338-T], [4601-T.F / 0333-F] se proteger com a ajuda de um pano, de
modo a evitar qualquer proje¢do de 6leo.

ATENCAO : Substituir a junta torica do tampao (1).

Montar o bujdo (1).



